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Abstract of DE1 9736339 

The rotary printing press has a color station as a zone-free short color unit with a screen roller (3). 
Heaters (14,15) set the nominal ink temperature values (T0-T3) for at least one color roller (3,4). The 
heaters are linked to a control, to set the nominal ink temperatures (T0-T3) from set values derived 
from scanning test printings with corrections from scanning the actual printing quality. 



Data supplied from the esp@cenef database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE19736339&F=0 



1/7/2006 



Illlil 



@ BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND ^ 197 36 339 A 1 




® Int. CL^: 

B41 F 33/10 

B 41 F 13/22 
B 41 F 31/06 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



197 36 339.3 
21. 8.97 
15. 4.99 



CO 
CO 

CD 
CO 

LU 

Q 



<g) Anmelder: 


(72) Erfinder 


MAN Roland Druckmaschinen AG, 63075 


Fischer, Wolfram, Dipl.-lng. (FH), 86356 NeusaB, 


Offenbach, DE 


DE; Bachnneir, Xaver, 86444 Affing, DE; Feller. 




Bernhard, Dipl.-lng., 86316 Friedberg, DE 




@ Entgegenhaltungen: 




DE 39 04 854 CI 




DE 93 10 680 U1 




DE 85 33 004 U1 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingeraichten Unteriagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Druckmaschine mit einer Temps riervorrichtung 

@ Eine Druckmaschine mit einem Formzylinder (1) weist 

ein Kurrfarbwerk mit einem Farbkasten (2), einer Raster- 

waize (3) und einer Farbauftragswaize (4) auf. Wenigstens 

eine der Farbwerkswalzen (3, 4) oder der Formzylinder (1) 

lassen sich durch eineTemperiereinrichtung (7, 14, 15,16, 

17) tempeneren. Die Temperierung erfolgt durch Abkuh- 

len Oder Erwarmen entweder von der Mantelflache der 

Farbwerkswalzen (3, 4) oder des Formzyiinders (1) her 

Oder im Innern der Farbwerkswalzen (3, 4) oder des Form- 
zyiinders (1). Zusatzlich laBt stch auch der Farbkasten (2) 

temperieren, insbesondere auch die Rake! (6) zum Abra- 

keln Qberschussiger Druckfarbe von der Rasterwalze (3). 

Mittels eines Regelkreises lafit sich die Menge der auf den 

Formzylinder (1) ubertragenen Druckfarbe regein, wobei 

die auf dem Bedruckstoff gemessene optische Dichte als 
■ SignalgroBe dtent, anhand der den Temperiereinrichtun- 
, gen (7, 14 bis 17) zugeordnete Regler (RO bis R3) deren 
I Temperaturen (T1 bisT3) regein. 
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Beschreibung 

Die Er&ndung bezieht sich auf eine Rotatioosdnickma- 
schine mil Druckwerkszylindem zum Bednicken eines Be- 
druckstoffes und mit einem einen Farbkasten aufweisendcn S 
Druckfarbwerk» dein TeinperieniiiLlel ^ugeurdnet sind. 

Bei Druckmaschinen besteht die Aufgabe, einen mog- 
Lichst bomogenen Farbfilinauftrag mit gleichbleibender 
Filmdickc auf dcm Bcdruckstoff zu gcwahrlcistcn. Zur Kon- 
trolle dieses Farbfilmauflrags bedient man sich verschiede- 10 
ner MeSmerhoden, z. B. der Messung der densitometrischen 
Farbdichten in bestimmten ausgewahlten Bildstellen des ge- 
druckcen Bildes auf dem Bedruckstoff oder auf zusUtzlich 
mitgedruckten DruckkontroUstreifen. Um die vorgegebenen 
Werte fiir die Farbdichte zu erreichen, bedient man sich je 15 
nach Druckverfahren verschiedener Einstellmcchanismen 
fiir die FarbforderraLe. Bei eineia Onsetdruckverfahren ist 
cs bcispiclswcisc moglich, durch die EinstcUung dor Spalt- 
weilen iiiiltels Farbzonenschrauben die Farbaufnahuie einer 
sich in cincm Farbkasten drchcndcn Farbduktonvalzc zu 20 
steuern. Hbenso laBt sich in Farbwerken mit Farbhebem 
durch Kinstellung des Hebenakti? und der LSnge des Heber- 
streifens die Farbmengc dosieren. 

Bei Tiefdruckverfahren laBt sich die Viskositiit der 
Druckfarbe durch Losemittelzugabe verandem. Der Aus- 25 
fUhrung des Farbwerks kommt bei der Qualitat des Dnick- 
farbenfilms entscheidende Bedeutung zu. Neben sogenann- 
ten "langen Farbwerken", d. h. Farbwerken mit langen Wal- 
zenziigen mit einer Vielzahl von farbfuhrenden Walzen, wie 
sic heute bei RoUenoffsetdruckjnaschinen iiberwiegend Ver- 30 
wcndung findcn und wie sic bei Bogcnoffsctdruckmaschi- 
nen fast ausschiieOiich eingesetzt werden, wetden heute zu- 
nehmend auch Kurzfarhwerke bei Rollendruckmaschinen 
eingesetzt. Hierbei finden auch als Anilox-Walzen bezeich- 
nete Rasterwalzen Verweadung, um Druckfarbe aus einem 3S 
Farbkasten oder aus einer KammerrakeL zu einer Farbauf- 
tragwalze und von dieser auf den Formzy Under zu fbidem. 
Die Rasterwalze nimmt die Druckfarbe aus dem Farbkasten 
auf, Qberschiissige Druckfarbe wird durch eine Rakel abge- 
rakclt. £s sind kcinc Farbzoncnschraubcn voigcschcn; der 40 
FarbfluB l&fit sich nicht zonenweise steuern. Der Farbkasten 
und die Rakel k5nnen zu einer Hinheit als Kammerrakel zu- 
sammengefaBt sein. 

Kurzfarhwerke finden ebenfalls bei Flexodruckmaschi- 
nen Verwendung, in denen auch die Farbauftragwaize ent- 45 
fUllt. Aufgnind der geringen Walzenzahl und der sich daraus 
ergebenden einfachen konstruktiven Ausfuhrung haben 
Kurzfarhwerke den Xbrteil, daB sie nur wenig Platz inner- 
haib der Druckmaschine einnehmen und daB sich schnell 
eine stabile FarbCorderrale ausbiLdet, was den Anlauf der 50 
Druckmaschine im Hinblick auf die Verringerung der An- 
fahrmakulatur begUnstigt. Als nachteilig erweist es sich al- 
Icrdings, daB cs nicht mogUch ist, die Farbfordcrratc zu do- 
sieren, die bereits durch die konstruktive AusLegung des 
Kurzfarbwerkes an sich, insbesondere durch die Formge- 55 
bung der Napfchen in der Rasterwalze, festgelegt ist. Eine 
Ver^derung der Farbfdrderrate ist somit nur durch den im 
allgemeinen sehr aufwendigen WechseL der Rasterwalze 
moglich. Bin derartiger Wechsel ist jedocfa ubertiaupL nur 
zwischen zwei Druckauftragen duzchfuhrbar, so daB es aus- GO 
geschlossen ist, die Farbmenge wahrend eines Druckauf- 
trags zu verandem, was bcispiclswcisc dutch VcrSndcrung 
der zu bedruckenden Papiersorte oder durch andere Veran- 
derungen, heispielsweise der Tfemperalur oder der T.uft- 
feuchdgkeit, erfoideriich sein kann. 65 

Aus der DH93 10680 U1 ist hereiLs eine Einrichtung 
zum Einstellen der Temperatur einer Druckfarbe in einem 
Forbzonen aufweisendcn Farbwerk einer Druckmaschine 
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bekannt Von einer sich in einem Farbkasten drehenden 
Duktorwalze wird iiberschQssige Druckfarbe durch eine Ah- 
streifeinrichtung mit einer Vielzahl luckenlos nebeneinan- 
der angeoidneten Zungen entfemt, die jeweils durch eine 
mechanische, hydraulische, pneumatischc oder elcktrische 
Siellvorrichlung relaliv zur Oberflache der Duktorwalze 
versteUbar sind. Die Druckfarbe wild vor oder im Farbka- 
sten liber einen Temperierbehalter mit Heiz- und/oder Kuhl- 
cinrichtungcn oder durch cin Ruhrclcmcnt mit Hciz- oder 
Kiihleinrichtungen temperiert, wobei letztere die Druck- 
farbe im Farbkasten umriihrL Das RUhrelement laRt sich 
auch parallel zur Duktorwalzenachsc verfahren. Durch das 
Temperieren werden die rheologischen Eigenschaften der 
Druckfarbe, d. h. heispielsweise deren FlieB- und Ilaftfahig- 
keit, die Vlskositat und ZUgigkeit sowie das sogenannte 
Wegschlagverhalten und die Ubertragungsqualitat von Ra- 
stertonwerlen und Rachen fiir den Druckvorgang beein- 
fluBt. Bei alien Druckfarbcn bcstcht cin cindcudgcr lincarcr 
Zusauimenhang zwischen dem Logerhylhmus der plasli- 
schcn Vlskositat cincrscits und dcm Kchrwcrt der absolutcn 
Temperatur andererseits. 

Es ist die Aufgabe der Fj^indung, eine Rorationsdruckma- 
schine der eingangs genannten Gattung derart zu verbessem, 
daB auch dann, wenn ein Kurzfarbwerk eingesetzt wird, eine 
Veranderung des FarbfilmaufU^gs wahrend des Druckpro- 
zesses mOglich ist. 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 angcgcben, 
gelosL 

GemaB der Erfindung wird die Temperatur im Druck- 
werk, insbesondere an der Rasterwalze oder der Farbauf- 
tragwaize oder an cincm Druckwcrkszy Under, d. h. insbe- 
sondere dem Formzylinder oder dem Obertragungszylinder 
(Gummizylinder) oder in der Druckfarbe selbst so verSn- 
dert, daB sich fiir den Farbauftrag der gewiinschte SoUwert, 
beispielswdse eine besdmmte densitometrisch erfaBte 
Dichte, ergibt, da ein Zusammenhang zwischen den Ibmpe- 
raturbedingungen im Druckwerk und der tibertragenen 
Farbmenge im Druckwerk vom Farbwerk bis auf den Be- 
drucksloIT besteht. Durch die veranderten Ibmperaturbedin- 
gungcn, die auf die Druckfarbe dnwirkcn, werden dcrcn 
rheologische Eigenschaften beeiniluBt, was wiederum deren 
Farhspaltungs- und damit FarbUberrragverhalten verandert. 
Damit kann durch gezieltes Absenken oder Hrhohen der 
Temperaturhedingungen im Druckwerk oder in Tfeilen des 
Druckwerks mitteis Warme- oder Kiihleinrichtungen eine 
Anpassung der Farbfbrdecrate auf verschiedene Bedruck- 
stoffqualit&ten erfolgen, oder es laBt sich eine Farbsteuerung 
oder Faibregelung wlihiend des Druckens erreichen. 

Vorteilhafle Weiterbildungen ergeben sich aus Patentan- 
spruchen. 

Nachstehend wird die Erfindung in Ausfiihrungsbeispie- 
len naher erlSutert. 
Es zcigcn: 

Fig. 1 ein Kurzfarbwerk und einen Formzylinder mit 
Ibmperiereinrichtungen, 

Fig. 2 dne perspekdvische Ansicht einer Walze, die von 
innen temperierbar ist. 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch das Innere der Walze ge- 
maB Fig. 2, 

Fig. 4 ein Druckwexk einer Rexodruckmaschine mit 
Temperiereinrichtungen, 

Fig. 5 cine Stcucrcitirichtung zur Stcuerung der Tempera- 
tur in einem Kurzfarbwerk und 

Fig. 6 eine Regeleinrichtung zur Regelung der Tempera- 
tur in einem Kurzfarbwerk. 

Ein Formzylinder t (Fig. 1 ) wird Uher einen Farbkasten 2, 
eine Rasterwalze 3 und eine Farbauftragwaize 4 mit Druck- 
farbe versorgL Der Farbkasten 2 ist mit einer Druckfarbe 5 
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gefuUt, die von den Vertiefungen oder Napfchen der Raster- 
walze 3 aufgenommen wind. Die Druckfarbe wird durch 
eine Rakel 6 abgerakelt, die beispielsweise durch cine Tem- 
periereinrichtung 7 temperiert wird. Die Tfemperiereinrich- 
tung 7 ist mit Bohrungen 8 zum Durchtritt eines kiihlenden 5 
Oder erwarmenden Mediums ausgeslaUeL. Dadurch lafil sich 
die Rakel 6 temperieren. Anstelle des offenen Farbkastens 2 
und der Rakel 6 laBt sich auch eine Kamnierrakel vorsehen. 
Vorzugswcisc sind auch dor Bodcn 9 und die Scilcnwand 10 
des Farbkastens 2 mit Bohrungen 11 ausgcstattet, durch die lO 
ein Qber eine 7.ufUhrleitung 12 zugeftlhrtes und Ober eine 
Abfiihrleitung 13 herausstromendes kiihlendes oder ervvar- 
mendes Medium flieSt Ebenso ist es denkbar, die Druck- 
farbe 5 selbst direkt einer Ileiz- oder Kiihlvorrichtung zuzu- 
fiihren, um sie anschlieBend wieder in den Farbkasten 2 zu- i5 
riickzuleiten oder sie auf den Mantel der Rasterwalze 3 im 
Bereich oberhalb des Farbkastens 2 tropfen zu lassen. Auf 
dicsc Wcisc laBt sich der Farbkasten 2 auf cine Tcmpcratur 
TO temperieren. 

Altcmativ oder in Vcrbindung mit den an dcm Farbkasten 20 
2 angeordneten Temperiereinrichtungen 7 und 12, 13 lassen 
sich auch die Rasterwalze 3 und die Farbauftragwalze 4 so- 
wie der Formzylinder 1 temperieren. Dies geschieht bei- 
spielsweise, indem ein (Jas, insbesondere Luft, mittels Zu- 
fuhrrohren 14 bis 17 zugefuhrt wird, Zufuhrrohre 14 bis 17 25 
erweitem sich trichterformig zur Man telfl ache der Raster- 
walze 3, der Farbauftragwalze 4 und des Formzylinders 1 
hin. Das zugefuhrle Medium kann seitlich im Bereich zwi- 
schen den Kanten der trichterformigen Erweiterungen der 
Zufiihrrohre 14 bis 17 und den Manteltlachen der Raster- 30 
walzc 3, der Farbauftragwalze 4 und des FormzyUndcrs 1 
entweichen. Durch diese MaBnahmen ist es nicht nur mog- 
lich, die Rasterwalze 3. die Farbauftragwalze 4 und den 
Formzylinder 1 auf derselben Temperatur zu temperieren, 
sondem es laBt sich auch ein Temperaturgefalle derart ein- 35 
stellen, daB beispielsweise die Temperatur Tl der Raster- 
walze 3 niedriger ist als die Ibmperatur T2 der Farbauftrag- 
walze 4 und diese wiederum niedriger als die Temperatur T3 
des Foniizylinders 1. Durch ein derartiges Teniperaturge- 
fallc laBi sich die Farbspaltung an der SpaltstcUc 18 zwi- 40 
schen der Rasterwalze 3 und der Farbauftragwalze 4 sowie 
an der 2>palLstelle 19 zwischen der Farbauftragwalze 4 und 
dem ]:K>rmzylinder 1 derart beeinflussen, daB der Spaltvor- 
gang zu unterschiedlichen Farhdicken auf den Mantel Aa- 
chen der miteinander zusammenwirkenden Walzen oder Zy- 45 
Under fllhrL 

ZusatzUch zu den oben beschriebenen MaBnahmen oder 
altemadv zu ihnen lassen sich die Rasterwalze 3, die Farb- 
auftragwalze 4 sowie der Formzylinder 1 auch als Ilonzy Un- 
der derart ausbilden, daB sie von einem kiihlenden oder er- 50 
warmenden Medium durchsuximt werden konnen. Dies ist 
nachtblgend an einer Walze 20 (Fig. 2) dargestellt, die aber 
auch cin Zylindcr des Druckwcrks scin kann, also insbeson- 
dere ein FortnzyUnder oder ein Obertragungszyiinder, Die 
Walze 20 ist in ihrem Innem im wesentUchen hohl ausge- 55 
staltet. Sie weist ein als Drehachse dienendes massives Rohr 
21 auf, das aiit einem Mantelk6rper 22 durch Speichen 23 in 
Verbindung stehL Durch die Speichen 23 werden Ilohl- 
riiume 24 im Innem der Walze 20 ausgebildet. Die Speichen 
23 sind als Flatten ausgebildet, die sich zwischen dem Rohr 60 
21 und dem Mantelkorper 22 iiber die gesamte L^ge der 
Walzc 20 crstrcckcn. D^bcr hinaus ragcn Rippcn 24 von 
dem Mantelkorper 22 in das Innere der Walze 20 hinein. Die 
Speichen 23 und die Rippen 24 dienen dazu, eine optimale 
Warmeubertragung zu ermogUchen, wenn beispielsweise 65 
kalie T.uft, z. B. expandierende PreBluft., oder ein anderes 
kaltes Gas, seitUch durch eine Stimflache 25 (Fig. 4) in die 
Walze 20 hineintritt und auf der andeien Seite der Walze 20 
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durch Otfnungen in der Stimwand 26 aus ihr heraustritt Die 
Walze 20 ist in Seitenwanden 27, 28 Uher T^gerzapfen 29, 

30 gelagerl. Die Lagerzapfen 29, 30 sind mit dem Rohr 21 
verbunden. Durch (hier nicht dargesteUte) Offnungen in der 
Sei ten wand 27 trilt iiber ein Zufiihrrohr 31 ein Temperier- 
miltel. beispielsweise Kiihl- oder Wanidufl, durch die Sei- 
tenwand 27 hindurch, durch die stimseitige Offnung auf der 
Stimseite 25 in das Innere der Walze 20 hinein. Sie oinuut 
die von den Speichen 23 und den Rippcn 24 abgcgcbcnc 
Warme auf, so daB an der Stimseite 26 durch die Offnung 
abgekuhlte T^uft aus der Walze 20 heraustritt. Die Rippen 24 
konnen auch als Maander oder schraubenformig ausgebildet 
sein, so daB die KuhUuft einen langen Weg in der Walze 20 
zuriicklegt und der Warmeaustausch optimiert wird. 

Wenn das Innere der Walze 20, d. h. beispielsweise einer 
wie die in Fig. 3 dargesteUte Walze 20 ausgebildeten Raster- 
walze 3, erwamit werden soU, laBt sich auch ein waniies 
Medium in das Innere der Walzc 20 cinfiihrcn. Zur Durch- 
fiihrung dieser Gase ist es nichl notwendig, das Zurdhrruhr 

31 am Austrittsbcrcich des Gases und die Stimseite 25 im 
HinlaBbereich des Gases so abzudichten, daB jegUche Lek- 
kage vermieden wird, wie dies hei Verwendung einer Ktihl- 
fiiissigkeit oder eine Temperierflussigkeit notwendig ware. 
Vielmehr kGnnen geringfUgige Verluste beim Eintritt des 
Gases aus dem Ausgang des Zufiihrrohres 31 in die stimsei- 
tige Offnung an der Stimwand 25 in der Walze 20 in Kauf 
geoommen werden. AuBetdem ist es moglich, innerhalb der 
Walze 20 Kaiiuuersysteme vorzusehen, die das Gas in der 
Weise durch die Walze Iciten, daB sich eine gleichmaBige 
I'emperaturverteUung iiber die gesamte Breite und den ge- 
samtcn Umfang des Mantclkdrpcrs 22 cinstcUt. Die Kam- 
mem und die Rippen 24 konnen ebenfails maanderformig 
ausgebildet sein. 

AnsteUe der anhand von Fig. 2 und 3 dargesteUten Tem- 
periereinrichtungen zum Temperieren des Inneren einer 
Walze oder eines Zylinders, bei denen geringfUgige Verluste 
des lemperierenden Gases bewuBt in Kauf genommen wer- 
den, lassen sich auch hermedsch abdichtende Temperierein- 
richtungen fur das Innere von Walzen und Zylindem vorse- 
hen, bei dcncn das tcmpcricrcndc Medium nuttcls einer 
Dreheinfiihmng eingebracht und herausgeleitet wird. 

Hbenso wie bei Druckmaschinen ftir den Flachdruck im 
direkten oder indirekten Druckverfahren lassen sich die 
oben beschriebenen Temperiereinrichtungen bei einer 
Druckmaschine mit einem Druckwerk 32 fiir den Flexo- 
dmck einsetzen. Ein Bednickstoff 33 wird direkt von einem 
eine Flexodmckform 34 tragenden Formzylinder 35 be- 
druckc Dabei wird er gegen einen Gegendmckzylinder 36 
gedriickt. Eine Druckfarbe 37 wird aus einem Farbbehalter 
38 uiitlels einer in den Farbkasten 38 eintauchenden Tauch- 
walze 39 auf cine Rasterwalze 40 iibcrtragen, die ihrerseits 
die Druckfarbe an die Druckform 34 abgibt. Der Boden 41 
des Farbkastens 38 ist beispielsweise, ahnUch dcm in Fig. 1 
dargesteUten Farbkasten 2. mit Bohrungen zum Durchtritt 
eines Temperiermittels ausgestattet. An der MantelflSche 
der Rasterwalze 40 ist ein Zufuhrrohr 43 zum Zufuhren ei- 
nes temperierenden gasfdrmigen Mediums angeordnet. Die 
anhand von Fig. 1 bis 3 dargesteUten MaBnahmen lassen 
sich bei dem Dmckwerk 32 gemaB Fig. 4 ebenfails ausCuh- 
ren. 

Die Kuhl- oder Temperiereinrichtungen konnen unabhan- 
gig voncinandcr cingcstcUt werden. Vortcilhaft istcs jcdoch, 
die EinsteUung aufeinander abzustimmen. Es ist mogUch, 
Kennlinien aufzunehmen, aus denen beispielsweise das 
Spaltverhalten als Funktion der Temperaturdifferenz an ei- 
ner SpalLsteUe 18 oder 19 hervorgeht Ps kann beispiels- 
weise auch notwendig sein, die Temperatur des FormzyUn- 
ders 1, 35 konstant zu halten, um Tonen zu vermeiden, wlih- 
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rend es gleichzeitig erforderlich ist, die Tempcraturbedin- 
gungen im Farbkasten 2, 38 auf einen deutJich hiervon ab- 
weichenden Wert einzustellen. Je nach Aufbau des Faib- 
werks und je nach den Eigenschaften der Diuckfarbe fUhit 
beispielsweisc eine Brfadhung der Temperatur des Faib- S 
werks insgesaiiU zu elner Erhohung der iibertragenen Farb- 
menge. Die Farbmenge, die iibertragea wird, ist eine empi- 
rische GroBe fur jedes Farbwerk und hangt vom Bedruck- 
stoffy von der Arc der Druckfarbc und von der Ibmpcratur 
ab. Gegebenenfails miissen diese Zusammenhange fur die lO 
jeweilige verwendete Kombi nation aus Farbwerk und Art 
der Farbe ermittek weiden. 

FUr jede Art von Druck^ufoe laBt sich, bezogen auf die 
verwendeten Bednickstoffe, jeweils eine Kennlinie in einer 
Steuerschaltung abspeichem, die den Zusammenhang zwi- is 
schen der Temperatur T und der von ihr abhSngigen opti- 
schen Dichle wiedergibu Dieser Zusainiuenhang lafil sich in 
cincr Stcucr- odor cincr Rcgcldnrichtung vcru'cndcn, um 
den ftir einen BedruckslolT oder ein besliiiuntes Moliv ge> 
wUnschtcn Farbflufi und damit die gcwCinschtc Farbschicht- 20 
dicke mil einer optiscben Dichte I>sou als FiihrungsgroBe ei- 
ner Steuer- oder Regel ein richtung vorzugeben. 

Fig. 5 zeigt eine soiche Steuereinrichtung. \^rgabegro- 
Ben sind der Bedruckstoff VI, der Farbtyp V2 sowie eine 
Vorgabe fur die gewiinschte FarbfluBmenge V3. Die \for- 25 
gabe filr V3 kann z. B. durch den Bediener der Druckma- 
schine erfolgen oder aber aucb automatisch aus dem Daten- 
besland des DruckauTtragti und dessen BiLddateninfonnaLio- 
nen eirechnet werden. 

In einer l^elle TAB ist je nach bendtigter Kombination 30 
von Farbart und Bcdcuckstoffart jeweils cine Kennlinie hin- 
teriegt, die den Zusammenhang zwischen Ten^ratur und 
FarbfluBmenge wiedeipbt. Als Fi^ebnis erhSU man fUr die 
Vsigabewerte entsprechende Tbmperatursollwerte TO bis 
T3. 35 

Die Temperatursollwerte TO bis T3 weiden anschlieSend 
Ibmperaturregeleinrichtungen RO, Rl, R2 bzw. R3 zuge- 
fiihrt (in Fig. S ist nur R3 daxgestellt - RO, Rl und R2 sind 
enlsprechend ausgefuhrt), die jeweils iiber SlellgrOBen SO, 
SI, S2 bzw. S3 cine Tcmpcricrung der cntsprcchend zugc- 40 
ordneten Aggregate durchfuhrt. Die Istteniperaturen dieser 
Aggregare oder der Farbe auf diesen Aggregaten iTObis iT3 
werden von Temperatursensoren erfaBt und zur Hrmittlung 
der Regelabweichung den Summationspunkten SPO bis SP3 
zugefuhit. Natiirlich konnen diese Regeleinrichtungen auch 45 
durch Temperatursteueningen ersetzt werden, wodurch die 
Riickfuhrung des Istwertes entfallen kann. 

Die Ausgangswerte TO bis T3 k<Snnen entweder in der Ta- 
belle bereits direkt fUr ausrdchend viele EinstellfaUe von 
V3 voriiegen oder auch als StiilzpunkLe hinlerlegt setn. Da- 50 
zwischen Uegende Wcrte k6nnen dann durch cine Rechen- 
schaltung, z. B. durch Lineare Interplation, ermittelt werden. 

Fig. 6 zcigt cine Rcgclcinrichtung ftir die Voigabc cincr 
gewiinschten Farbdichte DsuU Uber V3. Die tatsachliche 
Dichte ID3 wird an geeigneter S telle im Druckbild gemes- ss 
sen, z. B. in einem Bereich mit geeigneten Testmustera oder 
in einem andecen Bildbereich der dafUr als geeignet be- 
stimmt wuide. Die Dichte mufi fiir jede Druckfarbc getrennt 
eniiitlelt werden und geregelt werden. Es sind also nichl aUe 
Bildstellen gleich geeignet. Man wird also die Messung fUr 60 
Cyan in einem Bereich mit hohem Cyan-Anteil messen, 
Gclb in einem Bereich mit hohem Gdbantcil usw. sowic je- 
weils mit geringen Anteilen von anderen Farben. Dieser Ist- 
wert der Farbdichtfi TD3 wind nun einem Regler RD zuge- 
fiihrt, der die Isidichte cntsprcchend der SoUdichte Dsou ^ 
Uber eine FUhrungsgn^Be F3 (= gewUnschte FarbfluBmenge) 
nachgeregelt. Eine soiche Regeleinrichtung hat den M>rteiU 
daB die in der Tabelle TAB hinterlegten Kurvenwerte ftir die 



Temperaturabhangigkeit des Farbflusses nichl besonders 
prfizise ermittelt werden mll.s.sen. AUerrtings wird durch das 
Einschwingverhalten des Regelkreises die gewiinschte 
Dichte erst spSter erreicht werden als mit einer Steuerein- 
richtung (Fig. 5), was zu nicht erwiinschter Makulatur fuh- 
ren kann. 

Die Messungen erfolgen mit jeweils geeigneten Senso- 
ren. Fiir die llsmperaturmessungen sind dies im Falle von 
drchcndcQ Zylindcm z. B. bcruhrungslosc Temperatursen- 
soren (Messung uber IR-£misssion). Bei flussigen Medien 
(Farbe) oder festen MeBstellen (Farhka.sten) sind heispiels- 
weise Thermoelemente geeignet. Die Messung der opti- 
scben Dichte erfolgc beispielsweise mit einem photometri- 
schen Sensor oder einem in der Druckindustrie ublichen 
DichtemefigeriiL 

Die beschriebenen Steuenmgs- und Regelalgorithmen 
ktinnen z. B. in einem Sleuerrechner oder Lei tstandsrechner 
cincr Druckmaschinc ausgcfilhrt werden. 

Iin Regelfall nitiunt die uberlragene DruckfazbiiLenge mil 
stcigcndcr Temperatur zu, bei bcstimmtcn Druckfarbcn 
kann jedoch auch ein ungekehrter Zusammenhang bestehen. 
Bei der Auslegung de.s Farbwerks und bei der Rezeptur der 
verwendeten Druckfarbc ist darauf zu achten, daB die Thm- 
peraturabhiingigkeit des FaibUbertragveihaltens deudich 
ausgepragt und reproduzieibar ist, um den Regelungsauf- 
wand mdglichst gering zu halten. Eine Einstellung der Far- 
beigenschaften auf eine mogUchst geiinge Temperaturab- 
hangigkeit der Farbspallung ist bei diesem Losungsansatz 
eher ungiinstig, da dann die Eingriffsmdglichkeit zur Steue- 
rung der Facbmenge abnimmt. 

Die Notwcndigkdt der Dosiciung der Farbmcngc crgibt 
sich vor ailem aus dem untersciiiedlichen Farbmengenbe- 
darf unterschiedlicher Bednickstoffe und der damit einher- 
gehenden Saugfahigkeit, Rauhigkeit, etc. All diese Eigen- 
schaften lassen sich jedoch als Kennlinienfelder in der Re- 
dienschaltungsdarstellung und ablegen, so daB bei Wechsel 
d^ Dnickfarbe oder des Bedruckstoffes auch die Kennlini- 
enfelder zu wechseln sind, damit entsprechende Regeldifife- 
renzen anhand der geiiiessenen Isl-Werte und des voigege- 
bcncn Soll-Wcrtcs als Voigabcn V3 ftir die Rcglcr RO, Rl, 
R2 und R3 vocgegeben werden konnen. Sobald die Eigen- 
schaften des verwendeten Bedruckstoffes bekannt sind, 
kann auch die Temperatureinstellung entsprechend erfolgen. 
FUr den Fall, daB die Higenschaft des Bedruck.stofrs noch 
nicht bekannt ist, kann der Bediener der Druckmaschine 
oder eine automatische Regeleinrichtung den Temperatur- 
wert so Lange verandem, daB sich die geforderte Dichte 
beim Ausdruck auf den Bedruckstoff ergibt. In diesem Fall 
konnte die Regelschaltung selbst eine Kennlinie fUr die op- 
lische Dichte als Funktion der Tl?uiperaiur erstellen, wubei 
wiederum die Temperaturwerte TO bis T3 in den Temperier- 
einrichiungen so lange verandert weiden, bis sich die gefor- 
derte optischc Dichte auf dem Bedruckstoff cigibt. Dieser 
Wert kann dann gespeichert werden und beim emeuten Be- 
drucken auf dem gleichen Bedruckstoff vorab eingestellt 
werden, ohne daB eine Regelung der Farbmenge erfolgen 
muB. Wenigstens l^t sich der Einschwingvorgang des Re- 
gelkreises deutlich verringem. 

Eine Druckmaschine mit einem Fonnzy Under 1 weisi ein 
Kurzfarbwerk mit einem Farbkasten 2, einer Rasterwalze 3 
und einer Farbauftrag walze 4 auf. Wenigstens eine der Farb- 
wcrkswalzcn 3, 4 oder der Formzytindcr 1 lassen sich durch 
cine Temperiereinrichtung 7, 14, 15, 16, 17 temperieren. Die 
Temperierung erfolgt durch AbkUhlen oder Rrwarmen, ent- 
weder von der MantelAache der Farbwerkswalzen 3, 4 oder 
des Formzylinders 1 her oder im Tnnem der Farbwerkswal- 
zen 3, 4 Oder des Formzylinders 1. Zusatzlich laBt sich auch 
der Farbkasten 2 temperieren, insbesondere auch die Rakel 
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6 zum Abrakeln iiberschussiger Druckfarbe von der Raster- 
walze 3. Mittels eines Regelkreises laBt sich die Menge der 
auf den Forrazylinder 1 ubertragenen Druckfarbe regeln, 
wobei die auf dem Bednickstofif gemessene optische Dichte 
als SignalgrbBe dient, anhand der den Temperiereinrichtun- 5 
gen 7, 14 bis 17 zugeordnete Regler RO bis R3 deren Ttin- 
peraturen Tl bis T3 regeln. 

PatcncansprUchc 

10 

1. Rotationsdruckmaschine mil Dmckwerkszylindem 
(1, 35) zum Bedrucken eines Bedruckstoffs mit einem 
einen Farbkasten (2, 38) aufweisenden Farbwerk, dem 
Temperiermittel (14 bis 15) zugeordnet sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Farbwerk ein zonenLoses 15 
Kurzfarbwerk mil einer Rasterwalze (3, 40) isi, daB die 
TeinperieniiiUel (14 bis 15) zuni Einslellen von TViii- 
pcratursollwcrtcn (TO, Tl, T2, T3) der Druckfarbe 
iiiindeslens einer Farbwerkswalze (3, 4; 39, 40) zuge- 
ordnet sind und daB die Temperiermittel cine Stcucr- 20 
Oder eine Regeleinrichtung (ilg. 5, 6) aufsveisen- in 
der anhand von Vorgabewerten (VI , V2, V3) die Tern- 
peratursoilwerte (TO, Tl, T2, T3) einstelibar sind. 

2. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das die Vorgabewerte Werte fur 25 
den Bedruckstoff (VI), fUr den TVP d^r Druckfarbe 
(V2) Oder fur die gewiinschte FarbfluBmenge (V3) 
sind. 

3. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Farbwerkswalzen 0, 30 
4; 39, 40) oder die Druckwcrkszylindcr (1, 35) durch 
Zufuhrrohre fiir ein kuhlendes oder erwarmendes gas- 
fftrmiges Medium zur Manielfl&che oder 7ja den Spalt- 
stellen (18, 19) temperierbar sind. 

4. Rotationsdruckmaschine nach einem der Ansprilche 35 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbwerks- 
walzen (20) Oder Druckwerkszylinder (20) von innen 
temperierbar sind. 

5. Rotalionsdruckiiiaschine nach einem der Anspruche 

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi zusatzlicfa die 40 
Druckfarbe in dem Farbkasten (2, 38) durch ein Tem- 
periermittel (7 bis 13; 41, 42) temperierbar ist. 

6. Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzlich die 
Druckfarbe auf dem Formzylinder (1, 35) durch ein 45 
Temperiermittel (16, 17) temperierbar ist. 

7. Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Voigabewert 
(V3) fur die FarbfluBmenge aus einer Messung der 
Farbdichle (IDS) auf eineut Druckexemplar gewonnen 50 
wird. 

8. Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Richtung und 
der Betrag der Veranderung der Temperaturen (TO bis 
T3) in den Temperiermitteln (7 bis 13; 14 bis 17; 41 bis 55 
43) aus einer Druckbildauswertung von aus laufender 
Ptoduktion gezogenen Druckexemplaten abgeleitbar 
sind. 
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